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Technicky tydenik

Zamereni dnesni kapitoly tohoto volné strukturovaného serialu
propojuje jiz dfive naznacenou posloupnost bloki, psani zaklad-
nich funkci i doposud jen rozpracované kapitoly s cykly. Konkrétni
pozornost je soustredéna do oblasti bézného soustruzeni s apli-
kaci zakladniho soustruznického cyklu CYCLE95 Fidiciho systému
Sinumerik. Jeho pouzivani je pomérné casté i snadné a vyznamu
jednotlivych slov ci ukazce praktického programovani na tzv. jed-
nostranné osazené soucasti jiz byla vénovana pozornost. Nyni
tedy volné navazeme s problematikou vyroby oboustranné osaze-
né rotacni hridelové soucasti a pridame jesté néco navic.

Planovani technologie soustruzeni ¢i upnuti polotovaru pro obrabéni je mozné dvéma zakladnimi
zpusoby. Pii obrabéni soucasti z ty¢ového polotovaru (prvni, velmi produktivni zpiisob) je zpravidla
hlavnim limitujicim faktorem pramér tyce, kterou je mozno prostrcit vietenikem a dale pak zvolené
pracovni otacky, které nesmi spolu s ty¢i generovat nezadouci chvéni soustavy stroj-nastroj-obrobek.
Upnuti polotovaru v takovémto piipad€ hydraulickym tiicelistovym sklic¢idlem ¢i klestinou, je nej-
Cast&ji uzivano pro jednostranné osazené obrobky.

V piipad¢ prace s protivietenem lze tuto prvni naznacenou metodu rozsifit a po dokonceni pravé
strany obrobek piepnout do pravého sklicidla a dokoncit i z druhé strany. (Pozn.: programator ma
v pripadg prace s protivietenem mnohdy moznost uvazovat o vyrob¢ tak, jako by soucast po upichnuti
rucné otocil a dale pokracoval opét v levém, hlavnim, vietenu.)

Druhou z moznosti jak na technologii vyroby rotacnich soucasti nahlizet je tzv. upnuti mezi hroty
s ¢elnim unasecem. V tomto piipadé€ je rovnéz mozno ,,celou” soucast obrobit na jedno upnuti. Je
mozno obrabét stiidave zprava a zleva, avSak polotovar jiz neni ty¢ovy (pozn.: v rozmérech nékolika
metrl). Polotovar (piifez) musi byt ufiznut pfedem, zarovnan na ptedepsanou délku a musi byt pfipra-
veny (navrtany) stiedici dtlky. Postup soustruzeni v takovémto piipadé je mozno doporucit mirné od-
lisny (oproti prvnimu vyse uvedenému zptsobu). Hrubovani pravé strany soucasti levym soustruznic-
kym nozem (pfi respektovani bézného uspoiadani pracovniho prostoru CNC soustruznického centra),
dale hrubovani levé strany soucasti pravym stranovym hrubovacim nozem a nasledné dohrubovani
pravé, dohrubovani levé strany a dokonceni obou stran se stalym respektovanim myslenky, ze nejprve
se obrabi méné presné plochy a smétuje se k plocham s nejvyssimi pozadavky na presnost/kvalitu
(pozn.: snahou technologa je zpravidla kazdym nasledujicim krokem zptesiiovat vyrobek, pii stalém
zajistovani tuhosti soustavy stroj-nastroj-obrobek).

Vyse naznacenou problematiku je mozno formulovat i dvéma velmi stru¢nymi zadanimi priklada,
jejichz rovné€Z zestruénélé feseni bude mozno shlédnout v nasledujicim dile tohoto serialu.

Prvni zadani tedy zni: ,,Naprogramujte vyrobu soucasti dle obr. 1.“ Pfi planovani technologie vy-
roby uvazujte o jednotlivych zptisobech upnuti polotovaru (tyce nebo pfifezu). Uvazovat je mozno
i 0 posloupnosti jednotlivych technologickych operaci (napf. dokonceni valcové plochy, zarovnani
¢elni plochy (hrubovani, dokoncovani), hrubovani valcové plochy, atd. Jednou vyznamnou otazkou,
ktera dnes vSak nebude v zadani zodpovézena, je pocet vyrabénych kust. Pozadovana ptesnost vyro-
by a struktura obrobeného povrchu je tzv. obvykla. (Pozn.: v této akademii jde o postupné rozsifovani
znalosti, nikoli o dokonalost vysledku od prvnich kroki v problematice CNC vyroby.)
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Obr. 1: Jednostranné osazena hiidelova soucast

Druhé zadani zni velmi podobné: ,,Naprogramujte vyrobu soucasti dle obr. 2.“ Pfi planovani tech-
nologie vyroby uvazujte o jednotlivych zptisobech upnuti polotovaru (ty¢e nebo piifezu), atd.
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Obr. 2: Oboustranné osazena hridelova soucdst

Pro doplnén, je jeSt€ mozno dodat, Ze obrobek je napt. z oceli (C45, 1.0503, dle EN 10083-2,
obdobnd CSN 12 050.0) o priméru 65mm. @ ) Ing. Ales Polzer, Ph.D.
Clanek vznikl za spoluprace UST, FSI, VUT v Brné, s firmou Siemens

a redakei Technického tydeniku.

Serial Akademie CNC obrébéni je nyni volné k dispozici na internetu na adrese www.techtydenik.cz/akademie.pnp

Technika ve sluzbach mediciny

Cévni pristup je ¢asto nutny u hospita-
lizovanych i ambulantné vySetfovanych
déti z mnoha raznych klinickych indikaci.

ské pacienty. Zejména na oddélenich onkologie by
tento pristroj mohl byt velmi platny vzhledem k to-
mu, ze zde odbéry probihaji velmi Casto a pacienti
maji cévni systém z divodu 1é¢by naruseny.

,»Na nasi klinice mame k dispozici piistroj Vein-
Viewer. Jedna se o patentovany systém, umoziu-

Vyvoj kolejowych
vozidel se
presouva do Cech

Tato nezbytna intervence je u déti obtiZzna
v disledku malych Zil a nedostateéné spo-
luprace pacienta. Déle situaci komplikuje
dehydratace, obezita, tmava barva pleti
a cévni systém poskozeny ¢astymi kanyla-
cemi u chronickych pacienti.
Venepunkce patii k nejcastéjSim obava-
nym a bolestivym zkuSenostem pro vy-
Setfované, 1 kdyz jsou n€kdy neopravnéné
povazovany za rutinni a rychlou zalezitost.

Pritom kazdy zdravotnik se ve své praxi setkava
s pacienty, u nichz je napichnuti zily zalezitost, ze
které jsou vystresované vSechny zicastnéné strany
— déti, rodiCe 1 zdravotnik. U déti k tomu jesté piiby-
va zhorseni spoluprace ze strany ditéte, pokud prvni
pokus nebyl tspésny. A nemust jit zdaleka jen o dét-

jici lokalizaci podkoznich cév a jejich soucasnou
projekei na povrchu téla. Pracuje pomoci neskod-
ného zafeni, které je velmi podobné infracerve-
nému a tim detekuje hemoglobin. Je to obdobny
princip jako u pulzni oxymetrie. Ziskany obraz je
po zpracovani v pocitaci piistroje promitnut na k-
71, uvadi Jitka Studentova, détska sestra na ambu-
lanci détské kliniky Fakultni nemocnice v Hradci
Kralové, kde osetfuji pacienty od novorozenecké-
ho véku do 19 let, téméi 20 000 déti roéné. Systém
1ze pouzit bez ohledu na vek, hmotnost, pohlavi ¢i
barvu pleti. Je schopen zobrazit cévy do hloubky
8 — 10mm. Cévy jsou zobrazeny plosné, informa-
ce o hloubce ulozeni I1ze odvodit ze sytosti obrazu,
kdy vény a cévy obecné, které jsou ulozeny blize
k povrchu, jsou zobrazeny kontrastnéji. Proto Ize
rozliSit artérii od vény, kdy artérie je zobrazena
s mens$im kontrastem a navic lze pozorovat pulza-
ci. Pro pouziti u malych déti systém disponuje mo-
dem Fine Detail, ktery odhali jemnéjsi cévy. Dale
je pristroj vybaven médem Hair, uréenym k elimi-
naci rusivych vlivii zpisobenych ochlupenim.

Ptistroj je neskodny pro oc€i, pacient neni vy-
staven zadnému teplu, radiaci ¢i kontaktu s pfi-
strojem. Jde tedy o zcela bezpecnou neinvazivni
metodu, kterou lze vyuzit i u novorozenci a lidi
s citlivou ¢i patologicky postizenou pokozkou.

K vyhodam zakroku pii pouZiti ptistroje patii
jednoznacné zkraceni doby zavedeni periferniho
zilniho pfistupu a hlavné vysoké procento Gspés-
nosti na prvni pokus. Dale se snizuje nutnost zave-
deni centralniho Zilniho vstupu, protoZe se podari
najit periferni a vylouci se tak opakované vpichy,
které vedou mimo jiné také ke znehodnoceni Zily.
Snizuje se riziko infekce, dochazi k uspofe ¢asu
1 materialu, ale zejména se zvySuje komfort pa-
cienta, snizi se bolest a strach a tak se pro né¢ho
stava cely vykon snesiteln¢jsi. Ani déti se prekva-
pivé pfistroje neboji. Naopak ,,zeleny obrazek®
odvadi jejich pozornost a proceduru tak ustoji bez
boje a place. @ /cej/

V Ceské republice vznika vyvojové
centrum kolejovych vozidel svétové-
ho vyznamu. Globélni koncern Sie-
mens, piredni firma v oblasti vyvoje
a vyroby kolejovych vozidel, plinuje
zasadnim zpiisobem rozsiFit aktivity
svého Ceského centra v Praze a Os-
travé. Do roku 2012 hodl4 vice nez
zdvojnasobit soucasny pocet vyvoja-
Fi. Se dvéma stovkami zaméstnancii
se Ceské centrum stane tiretim nejvét-
$im vyvojovym stfediskem v ramci
koncernu Siemens na svété.

Cesti inzenyii budou zodpovédni
za vyvoj modernich kolejovych vozi-
del pro cely svét. Koncern Siemens se
rozhodl ucinit z Ceska jednu ze svych
péti svétovych vyvojaiskych zakladen.
Vedle klasickych vyrobnich aktivit tak
Siemens do Ceska stale vice presouva
1 narocné pracovni ¢innosti s vysokou
ptidanou hodnotou a mezinarodnim
presahem.

,,Podilime se na vyvoji a designu
vlakli a metra znacky Siemens pro ce-
ly svét. Objem aktivit zpracovavanych
v nasem centru stale roste. K soucas-
nym 85 pracovnikiim prijmeme v pris-
tim roce 55 inzenyrti. Kone¢ného stavu
200 zamestnanct dosahneme v roce
2012, tika Ing. Jan Maj, feditel divi-
ze Mobility skupiny Siemens v Ceské
republice a dodava: ,,I kdyz jde o atrak-
tivni zaméstnéni s mezindrodnim pie-
sahem, ziskat v Cesku v tak kratkém
¢asovém horizontu tolik vyvojarti neni
vibec jednoduché. Spolupracujeme
proto i s vysokymi technickymi sko-
lami v Praze, Ostravé a Pardubicich
na vychoveé nadanych studenti.” @ /f/



